r 



& 



BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



PCT/DE 00' 02324 



PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH RULE 1 7. 1(a) OR (b) 





Prioritatsbescheinigung uber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 




Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 
Anmelder/lnhaber: 
Bezeichnung: 

IPC: 




199 33 740.3 
19. Juli 1999 

RXS Kabelgarnituren GmbH, Hagen/DE 

Lichtwellenleiterstecker und Verfahren zum AnschluS 
an das Ende eines Lichtwellenleiters 

G 02 B 6/42 




Die angehefteten Stiicke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 



Munchen, den 22. August 2000 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 
Im Auftrag 



"UlUAJMMJttr 




A 9161 

06/00 
EDV-L 



'GR 99 P 2311 



•••• - JfA" ' 



12. 



Zusammenf assung 



Lichtwellenleiterstecker und Verfahren zum Anschlufi an das 
Ende eines Lichtwellenleiters. 



3 



10 




Bei der Erfindung handelt es sich um einen Lichtwellenleiter- 
stecker au's einer Ferrule (2) mit werkseitig fixiertem Licht- 
wellenleiterstiick (2a) , die trennbar in einem Ferrulenhalter 



lenleiterstticks (2a) mit dem Ende (6) eines anzuschlieBenden 
Lichtwellenleiters (14) erfolgt vor dem Fixieren der Ferrule 
(2) in der Aufnahme (18) des Ferrulen-Halters (9) . 

Figur 2 



Don ntarf gsdndert werden 

. . 1 

Beschreibung 

Lichtwellenleiterstecker und Verfahren zum Anschlufi an das 
Ende eines Lichtwellenleiters. 

5 

Die Erfindung betrifft einen Lichtwellenleiterstecker mit 
einem werkseitig in einer Ferrule fixierten Lichtwelienlei- 
tersttick, wobei das nach auBen gerichtete Ende des Lichtwel- 
lenleiters mit e iner geschlif f enen Ob erflac he versehen ist 
^ £ as ngi ch Innen gerichtete Ende aus der Ferrule hervor- ~ 

steht und durch eine thermisches SchweiBung mit dem einge- 1 
vf^^JfV^ ftihrten Ende eines anzuschliefienden Lichtwellenleiters ver- 
bunden ist, wobei aufierdem die Ferrule in einem Ferrulenhal- 
ter fixiert ist. 

Weiterhin betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Anschlufi 
dieses Lichtwellenleitersteckers an das Ende eines Lichtwel- 
lenleiters. 

An sich bekannt sind zwei Gruppen von Steckern, werksmon- 
tierte und f eldmontierbare Stecker. Mit werksmontierten Stek- 
kern konnen sehr gute mechanische und optische Eigenschaf ten 
erreicht werden. Es konnen damit alle Arten von Fasern an die 
entsprechenden Stecker konf ektioniert werden. Die Stirnfla- 
chen der Stecker konnen entsprechend den Anf orderungen mit 
alien bekannten Schliffen versehen werden, wie z.B. 0°PC, APC 
oder UPC. Dabei ist jedoch von Nachteil, dafi diese Art von 
Steckern mit einem Stuck Glasfaser versehen werden mufi 
(Pigtail) dessen Lange meist zwischen 2,5 und 3 Metern be- 
tragt. Das Ende dieses Glasf aserstuckes wird dann an das an- 
zuschliefiende Kabel angespleiBt. Damit entsteht jedoch eine 
zusatzliche Verbindung, bzw. SpleiBstelle, die eine zusatzli- 
che Dampfung in die Obertragungsstrecke einbringt. Diese Ver- 
bindungsstelle muB dann noch zusatzlich mit einem entspre- 
chenden mechanischen Schutz umgeben werden. 
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Bei den sogenannten f eldmontierbaren Steckern ist von Vor- 
teil/ daB das anzuschlieBende Kabel direkt an den Stecker an- 
geschlossen werden kann. Damit entfallt der zusatzliche 
SpleiB und auch der zusatzliche mechanische Schutz. Es sind 
5 nun mehrere Systeme von f eldmontierbaren Steckern bekannt. 
Bei einem geklebten Stecker wird der Lichtwellenleiter in 
einer entsprechenden Aufnahme eingeklebt und die Stirnflache 
wird anschli'eBend geschliffen und poliert. Dieser Schleif- 
u nd Poiiervoraang gestaltet sich iedoch bei eini gen Schliff-" 
TD~ arten recht scfiwierig oderlcann gar nicht ausgefuhrt werden. 
Bei sogenannten gespleiBten Steckern ist eine Synthese von 
werksmontierten und f eldmontierbaren Steckern vorgenommen. 
Bei diesen Steckern wird der schwierige Teil des Einklebens 
der Lichtwellenleiter und das Schleifen der Stirnflache be- 
15 reits im Werk durchgeftihrt und das Verbinden, bzw. AnspleiBen 
des anzuschliefienden Lichtwellenleiters wird dann vor Ort bei 
der eigentlichen Feldmontage ausgefuhrt . Im Prinzip ent- 
spricht dieser Steckertyp einem werksmontierten Stecker, doch 
wird hier kein zusatzlicher Aufwand fiir das Schiitzen der 
20 SpleiBstelle bendtigt, weil sich der SpleiB direkt im Stecker 
befindet. Ein derartiger Steckertyp ist unter dem Namen 
"FuseLite-Stecker" bekannt. Bei einem derartigen "FuseLite- 
Stecker" wird eine werksmontierte Ferrule mit einem einge- 
klebten und stirnseitig verschlif f enen Lichtwellenleiter ver- 
wendet, bei dem auf der zweiten Stirnseite ein Lichwellenlei- 
terstuck ubersteht. An dieses Lichtwellenleiterstuck wird der 
anzuschlieBende Lichtwellenleiter direkt innerhalb des Stek- 
kergehauses durch thermische SpleiBung angesetzt. Dies bedeu- 
tet f daB der Stecker in diesem Bereich entsprechende Ausspa- 
30 rungen aufweisen mufi, durch die der Lichtbogen zur Verschwei- 
fiung gefuhrt werden muB. Dies bedeutet, daB der Stecker in 
diesem Bereich aus hochwertigem und auflerst hitzebestandigem 
Material bestehen muB . Dieses Material darf sich bei den be- 
stehenden hohen Temperaturen nicht verziehen, da sonst die 
35 notige SpleiBqualitat nicht erreicht werden kann. Als Mate- 
rial wird hierfur hochwertiges Keramik, z.B. Zirkonium, ver- 
wendet. % " 



Aus der deutschen Of f enlegungsschrif t DE 19517750 ist nun 
ein- Lichtwellenleiterstecker bekannt, bei dem in einer 
Verbindungshiilse das Ende eines bereits fest fixierten 
Lichtwellenleiterstiickes mit dem Ende eines anzuschlie- 
5 fienden Lichtwellenleiters durch thermische Schweifiung 
verbunden wird. Hierzu sind seitliche Offnungen in die 
Verbindungshiilse eingearbeitet , durch die die Schweifi- 
elektroden an die Spleifistelle herangef tthrt werden. 



Der. vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, 
einen f eldmontierbaren Lichtwellenleiterstecker zu schaffen, 
bei dem die vorgenannten Schwierigkeiten bezuglich des Splei- 
fiens vereinfacht sind und bei dem auch weniger hochwertige 
Materialien im Spleifibereich verwendet werden konnen. Die ge- 
stellte Aufgabe wird nun mit einem Lichtwellenleiterstecker 
der eingangs erlauterten Art dadurch gelost, dafi die Ferrule 
mit dem fixierten Lichtwellenleiter vor der thermischen 
Schweifiung des Lichtwellenleiterendes vom Ferrulenhalter 
trennbar ist, dafi die Ferrule nach der thermischen SchweiJiung 
in eine Aufnahme des Ferrulenhal ters eingepresst ist, dafl 
uber dem Ferrulenhalter ein Basisgehause mi einer achsial 
wirkenden Druckfeder angeordnet ist, dafi ein Krimpring zur 
Fixierung der Zugelemente des Lichtwellenleiters auf dem Ba- 
sisgehause aufgepresst ist, dafi ein Knickschutz uber dem Man- 
~tfe l~~de s a n z u s c hl~i e'fiende n Lichtwerienieiters und dem Ende des 
Basisgehauses aufgebracht ist und dafi ein Aufiengehause mit 
Rastelementen tiberdeckend aufgezogen ist. 

Weiterhin stellt sich bei der Erfindung die Aufgabe, ein Ver- 
30 fahren zum Anschlufi des erf indungsgemafien Steckers an das 

Ende eines Lichtwellenleiters zu entwickeln. Diese gestellte 
Aufgabe wird mit dem Verf ahren nach den Merkmalen des An- 
spruchs 5 gelost. 

35 Durch den Aufbau des erf indungsgemafien Lichtwellenleiterstek- 
kers ist als besdnderer Vorteil gegenilber dem Stand der Tech- 
nik hervorzuheben, dafi das Anspleifien des in einer Ferrule 
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gehaltenen Lichtwellenleiterstiickes mit dem Ende des anzu- 
schlieBenden Lichtwellenleiters nicht innerhalb eines Stek- 
kergehauses, sondern separat auBerhalb davon ausgefuhrt wer- 
den kann. Zusatzlich ist nun moglich, dafi auch-ein normales 
optisches SpleiBgerat fur die thermische SchweiBung der 
Lichtwellenleiterenden verwendet werden kann. Das bedeutet, 
daii fiir da's Anspleifien nicht wie bisher ublich ein besonders 
modif iziertes SpleiBgerat eingesetzt werden muB, das auf die 
Geometrie des Steckergehauses ab qestimm t sein muL Aufierdem 




"TO fxnciet die Schweifiung auBerhalb der Ferrule statt, so daB das 
Material der Ferrule nicht mehr den hohen Temperaturen wah- 
rend des thermischen SchweiBvorganges ausgesetzt wird. Nach 
dem Schweifivorgang erfolgt dann der Zusammenbau des Lichtwel- 
lenleitersteckeirs, wobei zunachst die Ferrule in eine Auf- 
15 nahme eines Ferrulenhalters eingepresst und dadurch in exak- 
ter Lage fixiert wird. AnschlieBend werden die weiteren Ein- 
zelteile des Lichtwellenleitersteckers , die vorher bereits in 
der entsprechenden Reihenfolge auf den anzuschliefienden 
Lichtwellenleiter aufgeschoben wurden, uber der .Ferrule und 
20 dem Ferrulenhalter positioniert . Die aufwendige SpleiBung 

durch VerschweiBung innerhalb des Lichtwellenleitersteckers 
bzw. einer eigens hierfur modif izierten Ferrule und einem 
auch eigens hierfur geschaffenen SchweiBgerat entfallt somit 
vollig. Die SpleiBung ist somit Routinemontage, wie sie sonst 
rachT b"e"i"~ j"^er ^thermischen LichtwellenleiterspleiBung zwi- 
schen zwei Lichtwellenleiterenden durchgefuhrt wird. Der 
hierfur beschriebene Aufbau des Lichtwellenleitersteckers 
kennzeichnet auch gleichzeitig das erf indungsgemaBe Verfah- 
ren, nach dem der Lichtwellenleiterstecker nach erfolgter 
30 thermischer Verschweifiung der Lichtwellenleiterenden zusam- 
mengebaut wird. Dabei ist bei dem Verfahren besonders von 
Vorteil, daB die SpleiBung vor dem Zusammenbau des Lichtwel- 
lenleitersteckers in den durch die Einzelteile vorgegebenen 
Abstanden und Mafien erfolgt. Dadurch sind bereits bei diesem 
35 ersten Vorgang alle Positioned der Einzelteile fur den Zusam- 
menbau vorgegeben. 
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Die Erfindung wird nun anhand von vier Figuren naher erlau- 
tert . 

Figur 1 zeigt den fertig montierten Lichtwellenleiterstecker 

Figur 2 zeigt den Lichtwellenleiterstecker nach Figur 1 in 
einem Langsschnitt . 




F i gi i r 3 zja±.g±— d a & Basj^Lgehaus_e des LichtwellenLeitersteckers. 
10 mit eingefiihrter Ferrule. 



Figur 4 verdeutlicht den Ablauf des erf indungsgemafiefn Verfah- 
rens zur Herstellung der thermischen Verschweifiung der Licht- 
wellenleiterenden und zur Montage, des Lichtwellenleiterstek- 
kers . ; 



15 



In Figur 1 ist der Lichtwellenleiterstecker geinaB der Erfin- 
dung in zusammengebautem Zustand dargestellt. So ist hieraus 
die in einem Basisgehause 11 eingesetzte Ferrule 2 zu erken- 
20 nen, in der das zum Anspleifien benotigte Lichtwellenleiter- 
stiick 2a zentrisch angeordnet ist. Die Stirnflachen 3 der 
Ferrule 2 und des Lichtwellenleiterstuckes 2a sind bereits 
mit einem geeignetem Schlif f , wie z.B. mit einem der an sich 
bekannten Schlif f arten 0°PC 7 APC, UPC, werksseitig versehen, 
so dafl bei der eigentlichen Steckermontage keine aufwendigen 
und diffizilen Arbeiten mehr ausgeftihrt werden mtissen. tJber 
dem Basisgehause 11 ist ein Auflengehause .1 aufgesetzt, das 
mit den entsprechenden Rastelementen 2 0a zum Fixieren des 
Lichtwellenleitersteckers versehen ist. Am gegenuberseitigen 
30 Ende des Lichtwellenleitersteckers ragt der Knickschutz 13 

heraus. Ferner ist ein Schnitt II -II angedeutet, der in Fi- 
gur 2 erlautert wird. 




. Die Figur 2 zeigt den gesamten inneren Aufbau des erfindungs- 
35 gemafien Lichtwellenleitersteckers, wobei bereits die Licht- 

wellenleiterverbindung an der SpleiBstelle 15 f ertiggestellt 
ist. Daraus geht hervor, dafi die Ferrule 2 mit dem bereits 
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werkseitig eingesetzten Lichtwellenleiterstuck 2a und der 
ebenfalls werkseitig mit dem gewunschten Schliff versehenen 
Stirnflache 3 nach der erfolgten Spleiliung in einer Aufnahme 
18 des Ferrulenhalters 9 eingepreflt und dadurch fixiert ist. 
5 Innerhalb einer Bohrung 9a des Ferrulen-Halters 9 befinden 

sich die an der Spleifistelle 15 miteinander verbundenen Enden 
des Lichtwellenleiterstuckes 2a und des anzuschliefienden 
Lichtwellenleiters 6, der im Schweilistellenbereich von seinem 
Coating 7 befreit ist. Die Zugen tlastu ngselem ente 8, z.B. 
"10 Kevll^-Fl^^ am "Ende""des"Ba-~ 

' sisgehauses 11 mit Hilfe eines Krimpringes 12 fixiert. Das 

fl ^ Basisgehause 11 ist durch federnde Rastelemente 19 mit der 
Ferrule 9 in seiner Lage gesichert. Auf einem ruckseitigen 
Absatz des Basisgehauses 11 ist eine Druckfeder 10 aufgezo- 
15 gen, die den erf orderlichen Anprefldruck beim eingefuhrten 

Stecker gewahrleistet . Weiterhin ist der Knickschutz 13 dar- 
gestellt, der unzulassiges Abknicken des eingefuhrten Licht- 
wellenleiters 14 verhindert. Aufierdem ist erkennbar, dafi der 
Mantel 17 bei der Montage mit Langsschlitzen 17a versehen 
2 0 wurde . 



In Figur 3 ist das Basisgehause 11 mit einem Rastelement 20b 
dargestellt, das zum Einrasten in das spater umgebende AuBen- J 
■^^^^^ gehause dient. Ferner ist nochmals die eingesetzte Ferrule 2 

m mit dem Lichtwellenleiterstuck 2a und der geschlif f enen ~~ = j" 

^^^^ Stirnflache 3 dargestellt. 

Aus Figur 4 geht. hervor, wie die Einzelteile des Lichtwellen- j 
leitersteckers zur Montage vor dem Spleiftvorgang zusammenge- j 

30 stellt werden, so daft durch diese Darstellung auch das erfin- I 
dungsgemaiie Verfahren abgeleitet werden kann. So wird der 
Mantel 17 des Lichtwellenleiterkabels 14. auf einer. Lange von 
ca. 20 mm mit Langsschlitzen 17a versehen, damit die Zugent- 
lastungselemente 8 des Lichtwellenleiters 14 erfafit werden 

35 konnen. AuBerdem wird der Lichtwellenleiter 14 im Bereich der 

Schweiiistelle 15 ca. 8 mm lang von seinem Coating befreit. j 
Ober den Mantel 17 des Lichtwellenleiters 14 wird nun der f 
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Reihe nach der Knickschutz 13/ der Krimpring 12 und das Ba- 
sisgehause 11 auf geschoben. Unter dem durch Langsschlitze 17a 
geoffneten Mantel 17 wird der Ferrulen-Halter 9 mit der riick- 
seitig auf gebrachten Druckfeder 10 auf geschoben, wobei der 
5 Lichtwellenleiter noch ca. 10 mm lang mit seinem Coating 7 
hervorsteht. Damit ist der anzuschliefiende Lichtwellenleiter 
14 in einer Gesamtlange von ca, 38 mm fur die Spleifiung mit 
dem Ende des.in der Ferrule 2 uberstehenden Lichtwellenlei- 
tenstfir.k^s 2a viorber e i ta_t_«_Nun wird d as mit den Einzelteilen 
10 vorbereitete Ende des Lichtwellenleiters 14 in ein ganz nor- 
males, an sich bekanntes thermisches Lichtwellenleiterspleifl- 
gerat SG, das hier nur 

symbolhaft dargestellt ist, eingelegt und mit Einspannklemmen 
E in seiner Lage fixiert. Von der anderen Seite des Lichtwel- 
15 lenleiterspleifigerates SG wird das in der Ferrule 2. bereits 

werkseitig fixierte Lichtwellenleiterstuck 2a bis zur Spleifi- 
stelle 15 dagegen geschoben und ebenfalls mit Einspannklemmen 
E fixierte wobei die Lange des uberstehenden Lichtwellenlei- 
terstuckes 2a ca. 6 mm betragt. Die Mafiangaben in dieser Fi- 
20 gur sind nur als Beispiele anzusehen und sind jeweils selbst- 
verstandlich dem verwendeten Lichtwellenleiterstecker ent- 
sprechend anzupassen. Nachdem nun in der an sich bekannten 
Weise die thermische Spleifiung durchgefuhrt worden ist, wird 
der Ferrulenhalter 9 gegen die Ferrule 2 geschoben, wobei 
letztere i~n "einer Aufnahme 18 (s* Figur 2) eingepreiit und fi- 
xiert wird. Damit sind die Spleifistelle 15 und auch die frei- 
gelegten Lichtwellenleiterenden geschtitzt in der Bohrung des 
Ferrulen-Halters 9 untergebracht . Durch diesen erf indungsge- 
mafien Aufbau und Montagevorgang ist moglich gemacht, daB ein 
30 handelsiibliches Lichtwellenleiterspleifigerat verwendet werden 
kann. ■ Nachf olgend werden dann die restlichen vorher aufge- 
schobenen Einzelteile liber dem Ferrulenhalter 9 angeordnet, 
wobei zusatzlich durch den Krimpring 12 die Zugentlastungs- 
elemente 8 des Lichtwellenleiters 14 auf dem Ferrulenhalter 
35 aufgeklemmt und fixiert werden. Zweckmafiig ist noch, wenn der 
Ferrulenhalter 9 noch ein Stuck von ca. 2 bis 3 mm unter den 
ungeschlizten Kabelmantel 17 eingeschoben wird. 
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Durch diese erf indungsgemaiien Mafinahmen ist es moglich gewor- 
den, daft die Schweifistelle bei der Anspleifiung des anzu- 
schlieflenden Lichtwellenleiters doch innerhalb- des Lichtwel- 
5 lenleitersteckers liegt, ohne dafi spezielle Bohrungen bzw. 

Aussparungen fur den Schweifivorgang in der Ferrule vorgesehen 
werden miis'sen. Dies vereinfacht die Ferrule ganz erheblich, 
da erstens kein hochtemperaturf estes Material verwendet wer- 
jden mufl und zwei tens eine e infache Hulse nform vollig ausrei- 
IcKeridnTstT Zus^tz^rich istT von VorteIT7 dafl bel^dlesem Verfah 17 
ren auch keine Modif izierung oder Neugestaltung von Lichtwel- 
'lenleiterspleiflgeraten~benotigt wircL 
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Patentanspruche 

1. Lichtwellenleiterstecker mit einem werkseitig in einer 
Ferrule f ixierten Lichtwellenleiterstiick, wobei das nach 
5 auBen gerichtete Ende des Lichtwellenleiterstuckes mit einer 
geschlif f enen Oberflache versehen ist und das nach innen ge- 
richtete Ehde des Lichtwellenleiterstuckes aus der Ferrule 
hervorsteht /und durch eine thermische Schweifiung mit dem ein- 

_gefuhrt en Ende eines anz uschliefienden Licht wellenl eiters ver- 

10 6un3en~Tst/ wobei ^uFerdem^die~Ferrule in ¥inem~Ferrulen- ~~ 
Halter fixiert ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dali die Ferrule (2) mit dem f ixierten Lichtwellenleiterstiick 
(2a) vor der thermischen Schweifiung der Lichtwellenleiteren- 
15 den vom Ferrulenhalter (9) trennbar ist, 

daJV die Ferrule (2) nach der thermischen Schweifiung in eine 
Aufnahme (18) des Ferrulenhalters (9) eingeprefit ist, 
dafi iiber dem Ferrulenhalter ( 9) ein Basisgehause (11) mit 
einer achsial wirkenden Druckfeder (10) angeordnet ist, 
20 dafi ein Krimpring (12) zur Fixierung der Zugentlastungsele- 
mente (8) des Lichtwellenleiters (14) auf dem Basisgehause 
(11) aufgepresst ist, 

dafi ein Knickschutz (13) uber dem Mantel (17) des anzuschlie- 
fienden Lichtwellenleiters (14) und dem Ende des Basisgehauses 
(11) aufgebracht ist, und 

dafi ein Aufiengehause (1) mit Rastelementen (20a) uberdeckend 
aufgezogen ist. 

2. Lichtwellenleiterstecker nach Anspruch 1, 
30 dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Basisgehause (11) mit Hilfe von Rastelementen (19) 
auf dem Ferrulenhalter (9) fixiert ist. 

3 . Lichtwellenleiterstecker nach einem der vorhergehenden An- 
35 spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Enden des Lichtwellenleiterstuckes (2a) und des anzu- 
schlieBenden Lichtwellenleiters (6) mit der dazwischen lie- 
genden SchweiBstelle (15) innerhalb der Langsbohrung (9a) der 
Ferrule (9) geschutzt gefiihrt sind. 

5 

4. Lichtwellenleiterstecker nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, 

dadurch gekennzeichnet/ 

daB das AuBengehause (1) mit Rastel emente n (20a) versehen 
10 1st, die mit denen von Steckeraufnahmen korrenspondierend 
wirken. 

5. Verfahren zum. AnschluB des Lichtwellenleitersteckers nach 
einem der vorhergehenden Ansprliche an das Ende eines anzu- 

15 schliefienden Lichtwellenleiters, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zunachst der Knickschutz (13), der Krimpring (12) und das 
Basisgehause (11) auf dem Mantel (17) des ahzuschliefienden 
Lichtwellenleiters (1.4) aufgeschoben wird, 
20 dafi . der Mantel (17) des Lichtwellenleiters (14) durch minde- 
stens einen Langsschlitz (17a) in der fur den Lichtwellenlei- 
terstecker erf orderlichen Lange geschlitzt wird, 
dafi das Ende (6) des Lichtwellenleiters (14) in der fur die 
Spleifiung erf orderlichen Lange vom Coating (7) befreit wird, 
1 m daii der Ferrulenhalter (9) mit der am Ende aufgesetzten ~ 
Druckfeder (10) auf den Lichtwellenleiter ( 14 ) aufgeschoben 
wird, 

daB das aus der Ferrule (2) iiberstehende Ende des Lichtwel- 
lenleiterstucks (2a) und das Ende (6) des anzuschlieflenden 
30 Lichtwellenleiters (14) in einem an sich bekannten thermi- 

schen LichtwellenleiterspleiBgerat (SG) mit einander verbun- 
den werden, 

dali danach die Ferrule (2) in die stirnseitige Aufnahme (18) 
des Ferrulenhalters (9) eingepresst wird, 
35 daB das Basisgehause (11) dariiber geschoben und fixiert wird, 
daB der Krimpring (12) liber den Zugentlas tungselementen (8) 
des Lichtwellenleiters. (14) aufgepresst wird, 



da/5 der Knickschutz (13) am Basisgehause (11) fixiert wird, 
und daJ5 das Auflengehause (1) tiber die montierte Steckerein- 
heit aufgezogen wird. 



